
 
 

 
池田金属工業株式会社 

職人とのタッグで生み出す世界に一つだけの「ねじ」 
 

イケキンの 
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 ご利用案内 



 お取引の流れ（お見積り～梱包・出荷まで） 

 加工範囲 



 イケキンはここが違う！① 
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 イケキンはここが違う！② 
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 製品例①（切削部品） 



 製品例②（鍛造部品：冷間・熱間） 



 製品例③（プレス部品） 



 製品例④（樹脂加工部品） 



 よくある質問 



 ＶＥ提案実例 



 技術資料①  ＜常用する穴の寸法公差  B10~H10＞ 



 技術資料②  ＜常用する穴の寸法公差  JS6~X7＞ 



 技術資料③  ＜常用する軸の寸法公差  b9~h9＞ 



 技術資料④  ＜常用する軸の寸法公差  js5~x6＞ 



 技術資料⑤ ＜図面の見方：線種＞ 



 技術資料⑥ ＜図面の見方：記号1＞ 



 技術資料⑦ ＜図面の見方：記号2＞ 



 技術資料⑧ ＜図面の見方：材料記号1＞ 



 技術資料⑨ ＜図面の見方：材料記号2、3＞ 



 技術資料⑩ ＜図面の見方：JIS 金属材料記号1＞ 



 技術資料⑪ ＜図面の見方：JIS 金属材料記号2＞ 
＞ 



 事業所 

 会社概要 

 販売先（実績 商社経由含む） 

 ISO認証取得 


